 Preliminär uppläggning av glaspaketåtervinningsprojekt.

Bakgrund:  
I Lamineringen kasseras i storleksordningen 100 glaspaket per arbetsdag. Dessa paket har ett fabrikspris på mellan 250 och dryga 300 kronor, vilket innebär att dagskassationen kostar minst 25-30 000, och årskassationen kostar 5-6 miljoner. Till detta kommer kassation i monteringen och några hundra måsvingar som HSI kasserar varje vecka. Om vi med en rimlig arbetsinsats skulle kunna återvinna en del av dessa kassation genom att spjälka bort den defekta delen och ersätta denna med en ny skulle årligen stora belopp kunna sparas.  Dessutom skulle vi på detta sätt kunna öka företagets totala produktion, med till stor del befintliga resurser.

Hur stor del av glaspaketen som är återvinningsbara vet vi ännu inte det beror naturligtvis på kvaliteten på den metod som vi lyckas åstadkomma. Om vi till en början fokuserar oss på de kassationer i lamineringen som beror på fel på IF och bottencellen, så utgör dessa cirka hälften av de löpande kassationerna, vilket skulle innebära cirka 50 glaspaket om dagen. Till detta kommer sannolika HSI Måsvingereturer av samma storleksordning. Om och när vi får ordning på en process för fel i de yttre skikten kan vi gå vidare för inre fel. 

Inledande 
Vi har nu genomfört ett antal experiment där vi manuellt spjälkat loss defekta IF och har

försök:
sedan med lamineringsavdelningens hjälp ersatt dessa med nya. Resultaten av dessa experiment pekar på att vi redan med denna manuella metod kan åstadkomma godkända reparerade glaspaket. Mot slutet av Mars kommer vi få resultaten av de sista testerna (klimat tester) och vid godkänt resultat även där blir det dags för nästa steg.
Fortsättning:
Skapa och implementera återviningsrutiner för lamineringsavdelningen och monte-ringsavdelningen (se bilagan 1). Dessa rutiner ska möjliggöra ett smidigt och effektivt arbete för en framtida återviningstation. Till denna station ska tas fram nödvändig utrustning t.ex. som spjälkningsverktyg för att kunna dela defekta glaspaket med syfte att ersätta det skadade lagret. Till och börja med ska man reparera bara skador på de yttersta skikten (IF & bottencell - GH/TG). 
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Felfördelning:
Följande proportioner (mängdmässigt i %) har de kasserade glaspaketen av olika kategorier vid respektive kassationsplats: 


1:a kassationen -  65,00 %
2:a kassationen – 34,75 %
3:e kassationen – 0,25 %

Feedback:
Kompletteras med idéer och förslag från personalen på lamineringen och återlämnas till Eric S. eller Björn D. (återviningstationen bör placeras på en annan plats än lamineringsavdel-ningen enligt önskemål från lamineringspersonal).

Björn Dalén & Eric Sherbin
26.03.01
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